SCHEDAE
EMISSIONI IN ATMOSFERA

Nella planimetria dell’impianto (Allegato 3A) devono essere individuati gli spazi occupati da ciascuna macchina
e/o linea contraddistinte con la sigla M1, M2, M3, ...... , Mn. I condotti di scarico delle emissioni convogliate

saranno contraddistinti con la sigla E1, E2, E3, ..

Emissioni convogliate in atmosfera generate da:

[1] Materie Prime

[2] Fase/reparto

X |Produzione semilavorati (soa cat.3) — Produzione petf00d|

[3] Prodotto/Intermedio

Tab. E.1. 1

, En; se necessario, si possono aggiungere piu tabelle.

Caratteristiche delle emissioni [Mister Pet spa

Sigla dei condotti (punti) di scarico EOLMp EOLMp{EO02Mp:EO03Mp {E03MpiEO04 MpiEQ05Mp
Portata misurata media (Nm3/h) 40000 7000 150000 15000 8000 2400 2400
Portata Massima (Nm?/h) 40000 | 7000 150000 15000 8000 2400 2400
Temperatura aeriforme (°C) Amb. Amb. 40 Amb. Amb. 210 210
Inquinanti 2 (vedi Tab. E2): (mg/Nmd)
Ossidi di Azoto (NO2) 13 100 100
Monossido di Carbonio (CO) 4 100 100
Cloro (espresso come mg/Nm3h di CI2) 5
Rendimento combustione % 90 90
Materiale Particellare 5 3 5 5
cov 8
Sostanze basiche (espresse come mg/Nm3 di HCL 5
necessarie per la neutralizzazione)
Perossido di Idrogeno
H2S 1
NH3 2
Sistemi di contenimento delle emissioni. X Si X Si X Si X Si X Si L]si L]si
[INo [ONo [INo [[ONo {[INo (X No X No
Se Sl riferimento scheda sistemi di contenimento Tab.E3: Tab.E3{Tab.E3{ Tab.E3{ Tab.E3{ Tab.E3{ Tab. E 3
3 3 4 5 5

. . . . L]si L]si LIsi L]si LIsi L1si L]si
Monitoraggio in continuo delle emissioni (S.M.E.) X No X[ JNo | X No X No X No X No X No
Durata emissione (ore/giorno e giorni/anno) 4 25014 i250i8 {8 8 250 8 250 14 (25014 250
Durata Giorni/settimana 6 6 6 6 6 6 6

! Elenco a discesa con: materie prime, fase/reparto, prodotto/intermedio

2 Se disponibili, come media oraria




Del condotto di scarico (m?)

Velocita dell’effluente 3 (m/s) 10 o I p— 14 14 e e
Altezza dal suolo della sezione
di uscita del condotto di scarico (m) 18,75 18,75 25 15 15 15 15
Altezza dal colmo del tetto della sezione
di uscita del condotto di scarico (m) >1 >1 >1 >1 >1 >1 >1
Avrea della sezione di uscita
Del condotto di scarico (m?) 0,95 0,95 2,0096 {0,283 0,283 0,5024 10,5024
Coordinate Geografiche 4 10°19°25.878” | 10°19'25.878” | 10°19°20.175” | 10°19°26.90" i 10°19°26.90” i 10°19°28.203” | 10°19°28.203"
| | E E E E E E E
44°40712.731” § 44°40°12.731" | 44°40710.315” i 44°40°13.174” | 44°40°13.174” | 44°40°12.503” | 44°40°12.503"
N N N N N N N
Caratteristiche delle emissioni [Racof Srl]
Sigla dei condotti (punti) di scarico E 01 E 02 E 04 E 12 E 13 E 07** | E 10**
Portata misurata media (Nm3h) e e 15000 3600 20000
Portata Massima (Nm3/h) 2800 1600 15000 3600 20000
Temperatura aeriforme (°C) 210 210 40 35 Amb.
Inquinanti 5 (vedi Tab. E2): (mg/Nmd)
Ossidi di Azoto (NO2) 100 350
Monossido di Carbonio (CO) 100 100
Cloro (espresso come mg/Nm3h di CI2)
Rendimento combustione 90% 90%
Materiale Particellare 10 10
cov 10 10
Sostanze Alcaline (HCL) 5
Perossido di Idrogeno 5 5
H2S
NH3
Sistemi di contenimento delle emissioni. L1Si L1Si X Si X Si X Si L1Si L]si
X No X No i[ONo [(JNo i[No [No i[INo
Se Sl riferimento scheda sistemi di contenimento Tab.E3: Tab.E3{Tab.E3{ Tab.E3{ Tab.E3{ Tab.E3{ Tab. E 3
1 2
) . ) L L]si L]si L]si L]si L]si []si []si
Monitoraggio in continuo delle emissioni (S.M.E.) X No X No X No X No X No []No ] No
Durata emissione (ore/giorno e giorni/anno) 14 1250 | -==- |- 14 125014 250 14 {250
Durata Giorni/settimana 5 5 5 5 5
Velocita dell’effluente © (U755 1 [ B U— 10,80
Altezza dal suolo della sezione
di uscita del condotto di scarico (m) 6 6 15 12 15
Altezza dal colmo del tetto della sezione
di uscita del condotto di scarico (m) >1 >1 >1 >1 >1
Avrea della sezione di uscita
0,159 0,096 0,384 0,126 0,502

3 Indicare la velocita dell'aeriforme nel condotto di espulsione finale, espressa nell'unita di misura richiesta
4 Gauss-Boaga — UTM32 — COORD GPS (SPECIFICARE). Dare una descrizione geografica delle principali emissioni solo se

significative, altrimenti non compilare la presente sezione.

5 Se disponibili, come media oraria

% Indicare la velocita dell'aeriforme nel condotto di espulsione finale, espressa nell'unita di misura richiesta




Coordinate Geografiche ’ 10°19'33.561” | 10°19'33.561” | 10°34'38.741" | 10°19'34,518”
E E E E E E
3440197277 | 44°4019.127" | 44°AT18.534 | 44°40°18.982"
N N N N N N

Nota: Impianti in deroga art. 272 comma 1 del D. Lgs 152/06 e smi

Emissione n. 07** 10%*
Provenienza Sfato serbatoio di Sfato serbatoio di
gasolio per gasolio per
autotrazione (8,87 m®) autotrazione (3 m’)

Impianto di - -
abbatimento

Polveri [mg/Nm”] - -

Note:

I'valori di emissione degli inquinanti si riferiscono ad effluenti gassosi secchi
normalizzati a 273 K e 101.3 Kpa.

" Gauss-Boaga — UTM32 — COORD GPS (SPECIFICARE). Dare una descrizione geografica delle principali emissioni solo se
significative, altrimenti non compilare la presente sezione.



Scheda E

In riferimento alle emissioni presenti nella precedente tabella E.1...2...3..., descrivere per ogni emissione le linee e/o le macchine e/o le fasi che
contribuiscono significativamente alle emissione stessa utilizzando la seguente tabella E.2. Se non si dispone delle informazioni necessarie in essa
richiesta, si dovra utilizzare la relazione tecnica per descrivere le componenti che danno origine alle emissione convogliata, stimandone la relativa
importanza.

Tab. E.2.

Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E 01 ¢
Sigla di identificazione M1
Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea

R1

Funzione macchina/e Generatore vapore (2173 kW)
Portata aeriforme (Nm3/h) 2800
Temperatura aeriforme (°C) 210
Durata giornaliera di funzionamento (h/g) 14 (funz. Intermittente)
Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E
Ossido di azoto [espressi come mg/Nm3 di NO2] 100 Scelta
Ossido di Carbonio [mg/Nm3] 100 Scelta
Rendimento minimo di combustione % 90 Scelta

Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E 02 °
Sigla di identificazione M 2
Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea

R6

Funzione macchina/e Generatore vapore (2173 kW)

8 Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.
% Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.



Portata aeriforme (Nm3/h) 1600

Temperatura aeriforme (°C) 210
Durata giornaliera di funzionamento  (h/g) Caldaia di EMERGENZA
Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E
Ossido di azoto [espressi come mg/Nm3 di NO2] 350 Scelta
Ossido di Carbonio [mg/Nm3] 100 Scelta
Rendimento minimo di combustione % 90 Scelta

Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E 04
Sigla di identificazione M 3
Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea

R3

Funzione macchina/e Scrubber — Impianto di
abbattimento odori e polveri ad
umido dei locali di scarico e
preparazione e congelamento

prodotti

Portata aeriforme (Nm3/h) 15000
Temperatura aeriforme (°C) 40
Durata giornaliera di funzionamento  (h/g) 14
Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E
Materiale Particellare 10 Scelta
Ccov 10 Scelta
Perossido di Idrogeno 5 Scelta

Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E 12 =
Sigla di identificazione | M 4

10 Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.
11 Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.



Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea

R4

Funzione macchina/e Lavatrice cassoni
Portata aeriforme (Nm3/h) 3600
Temperatura aeriforme (°C) 35
Durata giornaliera di funzionamento (h/g) 14 Discontinua
Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E
Sostanze Alcaline (Na20) 5 Scelta

Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E 13 =

Sigla di identificazione M 5
Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea RS
Funzione macchina/e Scrubber — Impianto di

abbattimento odori e polveri ad
umido dei locali di scarico e
preparazione e congelamento

prodotti

Portata aeriforme (Nm3/h) 20.000
Temperatura aeriforme (°C) Amb.
Durata giornaliera di funzionamento  (h/g) 14
Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E
Materiale Particellare 10 Scelta
cov 10 Scelta
Perossido di Idrogeno 5 Scelta

Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E01 Mp =
Sigla di identificazione | P1

12 Se e macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.
13 Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.



Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea

R7

Funzione macchina/e

Impianto abbattimento polveri su
scarico macro componenti e
svuotamento big bag

Portata aeriforme (Nm3/h) 40000
Temperatura aeriforme (°C) Amb.
Durata giornaliera di funzionamento  (h/g) 4

Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E

Materiale Particellare

5 Scelta

Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E01 Mp =

Sigla di identificazione

P1

Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea

R8

Funzione macchina/e

Impianto abbattimento polveri su
trasporti meccanici per
trasferimento prodotto in silos

stoccaggio
Portata aeriforme (Nm3/h) 7000
Temperatura aeriforme (°C) Amb.
Durata giornaliera di funzionamento  (h/g) 14

Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E

Materiale Particellare

5 Scelta

14 Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.




Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata EO2Mp (Nuovo stabilimento Mister Pet SPA - Sala

produzione)

Sigla di identificazione

P2

Sigla di identificazione della macchina/e L1 L2 L3
collegate alla linea
Funzione macchina/e REPARTO PRODUZIONE Linea L2 =[26.000 Nm3/h] aria proveniente da Linea L3 =
Linea L1 =[98.700 Nm3/h] aria (PARZIALI): [25.300 Nm3/h]
proveniente da (PARZIALI): aria proveniente da
C6=3.800Nm3/h — Trasporto prodotto e cappa aspirazione (PARZIALI):

C1=10.000Nm3/h — Trasporto prodotto
C2=14.500Nm3/h — Aria esausta proveniente da
forno essiccatore (CVR)

C3=13.100Nm3/h — Aria di raffreddamento in
uscita da fomno essiccatore principlae (Dryer)
C4=25.000Nm3/h — Aria esausta proveniente da
raffreddatore prodotto finito (Cooler)
C5=36.100Nm3/h — Aria esausta in uscita da
forno essiccatore principale (Dryer)

C7=13.000Nm3/h — Aria esausta proveniente da forno essiccatore
C8=9.500Nm3/h — Aria proveniente da raffreddatore prodotto finito
(Cooler)

C9=3.800Nm3/h —
Trasporto prodotto e
cappa aspirazione
C10=13.000Nm3/h —
Aria esausta
proveniente da forno
essiccatore
C11=7200Nm3/h —
Aria proveniente da
raffreddatore prodotto
finito (Cooler)

Portata aeriforme (Nm3/h) 98700 26000 25300
Temperatura aeriforme (°C) 40 40 40
Durata giornaliera di funzionamento (h/g) 16 16 16

Durata giorni/anno

250

Altezza minima [m]

25

Inquinante Conc. (mg/Nm?®) %sul tot. E
Ossidi di Azoto (NO2) 13

Monossido di Carbonio (CO) 4

Cloro (espresso come mg/Nm3h di CI2) 5

Materiale Particellare 3

cov 8

Sostanze basiche (espresse come mg/Nm3 5

di HCL necessarie per la neutralizzazione)

H2S 1

NH3 2




Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E03 Mp =

Sigla di identificazione P3
Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea Gh 1250
Funzione macchina/e Macinazione miscele
Portata aeriforme (Nm3/h) 15000
Temperatura aeriforme (°C) Amb.
Durata giornaliera di funzionamento  (h/g) 8
Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E
Materiale Particellare 5 Scelta

Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E03 Mp

Sigla di identificazione P4
Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea Gh 1000
Funzione macchina/e Macinazione miscele
Portata aeriforme (Nm?3/h) 8000
Temperatura aeriforme (°C) Amb.
Durata giornaliera di funzionamento  (h/g) 8
Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E
Materiale Particellare 5 Scelta
Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E04 Mp v
Sigla di identificazione P5
Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea PVR30
Funzione macchina/e Generatore vapore (2326 kW)

15 Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.
16 Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.
17 Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.



Portata aeriforme (Nm3/h) 2400
Temperatura aeriforme (°C) 210
Durata giornaliera di funzionamento  (h/g) 14

Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E

Ossido di azoto [espressi come mg/Nm3 di NO2] 100 Scelta
Ossido di Carbonio [mg/Nm3] 100 Scelta
Rendimento minimo di combustione % 90 Scelta

Macchine e/o Linee convogliate all’emissione denominata E 05 Mp =

Sigla di identificazione

P5

Sigla di identificazione della macchina/e collegate alla linea

PVR30

Funzione macchina/e

Generatore vapore (2326 kW)

Portata aeriforme (Nm3/h) 2400
Temperatura aeriforme (°C) 210
Durata giornaliera di funzionamento  (h/g) 14
Inquinante

Conc. (mg/Nm?3) %sul tot. E
Ossido di azoto [espressi come mg/Nm3 di NO2] 100 Scelta
Ossido di Carbonio [mg/Nm3] 100 Scelta
Rendimento minimo di combustione % 90 Scelta

18 Se le macchine/linee collegate a En sono maggiori delle colonne disponibili nella tabella, utilizzare le tabelle successive indicando sempre la stessa sigla En.

10



Scheda E

SISTEMI DI CONTENIMENTO

Tab.E 3.1 Sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera asserviti all’emissione convogliata denominata
E 04
Fase/reparto Reparto di lavorazione e

congelamento prodotti soa

Tipologia del sistema *°

Abbattitore ad umido a corpi di

c.a.)

19 Elenco dei principali sistemi di abbattimento
20 |_a portata massima & quella che il sistema pud sopportare con funzionamento a pieno regime e corrisponde a quella autorizzata

2L Si intende per rifiuto prodotto un composto ottenuto da una reazione avvenuta all'interno del sistema e comungque diverso dall'inquinante originale

11

riempimento
Componente e/o stadio del/dei sistema/i| -
di contenimento
Portata max di progetto % 15000
(Nm?%h)
Portata effettiva dell’effluente 15000
(Nm?%h)
Concentrazione degli inquinanti
3 a monte avalle a monte avalle a monte avalle
(mg/Nm?)
Materiale particellare Non nota 10 Scelta Scelta Scelta Scelta
cov Non nota 10 Scelta Scelta Scelta Scelta
Perossido di Idrogeno Non nota 5 Scelta Scelta Scelta Scelta
Rendimento medio garantito 90
(%)
Rifiuti prodotti dal sistema % Cod. C.E.R. kg/d t/anno kg/d t/anno kg/d T/anno Rif. Sch.
|

Perdita di carico (mm 130




(ore/fanno)

Consumo d’acqua 0.75 stimata scelta scelta
(mé/h)
Consumo di energia 20 kwh Unita di Misura Unita di Unita di Misura 2*
X oraria 22 [ ] oraria Misura?® [ ] oraria
[ ]annua [ ]annua [ ] annua
Gruppo di continuita (1] s [x]| NO [] Sl [1] NO 1] st | NO
Tipo di combustibile | s
Sistema di riserva [] Sl X NO [ ] Sl [] NO [] Sl [] NO
Trattamento acque e/o fanghi di risulta | X Sl [ ] NO E Sl [] NO [] Sl [] NO
Sistema di Monitoraggio in continuo L] Sl X NO [ ] Sl L] NO L] Sl [] NO
delle Emissioni*
Manutenzione 100 ordinaria Scelta Scelta

*Per la descrizione del Sistema di Monitoraggio in
continuo delle Emissioni fare riferimento alle
specifiche linee guida.

Tab.E 3.2 Sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera asserviti all’emissione convogliata denominata
E 13
Fase/reparto Reparto di idrolisi proteica

Tipologia del sistema 2

Abbattitore ad umido a
corpi di riempimento

Componente e/o stadio del/dei sistema/i
di contenimento

Portata max di progetto 2 20000
(Nm¥h)
Portata effettiva dell’effluente 20000
(Nm¥h)
Concentrazione degli inquinanti
3 a monte avalle a monte avalle a monte avalle
(mg/Nm?)
Materiale particellare Non nota 10 Scelta Scelta Scelta Scelta

22 Elenco a discesa
2 Elenco a discesa
24 Elenco a discesa

% Elenco dei principali sistemi di abbattimento
% |_a portata massima & quella che il sistema pud sopportare con funzionamento a pieno regime e corrisponde a quella autorizzata

12



*Per la descrizione del Sistema di Monitoraggio in
continuo delle Emissioni fare riferimento alle
specifiche linee guida.

27 Si intende per rifiuto prodotto un composto ottenuto da una reazione avvenuta all'interno del sistema e comungque diverso dall'inquinante originale

28 Elenco a discesa
2 Elenco a discesa
30 Elenco a discesa

13

cov Non nota 10 Scelta Scelta Scelta Scelta
Perossido di Idrogeno Non nota 5 Scelta Scelta Scelta Scelta
Rendimento medio garantito 90
(%)
Rifiuti prodotti dal sistema 2’ Cod. C.E.R. kg/d t/anno kg/d t/anno kg/d T/anno Rif. Sch.
|
Perdita di carico (mm 150
c.a.)
Consumo d’acqua 0.75 stimata scelta scelta
(m3/h)
Consumo di energia 17 kwh Unita di Misura Unita di Unita di Misura *
X oraria 28 [ ] oraria Misura?® [ ] oraria
[ ]annua [ ]annua [ ] annua
Gruppo di continuita (1| sl [Xx | NO [] Sl [1] NO | st O] NO
Tipo di combustibile | s
Sistema di riserva [] Sl X NO [ ] Sl [] NO [] Sl [] NO
Trattamento acque e/o fanghi di risulta | X Sl [ ] NO E Sl [] NO [] Sl [] NO
Sistema di Monitoraggio in continuo L] Sl X NO [] Sl L] NO L] Sl L] NO
delle Emissioni*
Manutenzione 100 ordinaria Scelta Scelta
(ore/anno)




Tab.E 3.3 Sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera asserviti all’emissione convogliata denominata
E 01Mp
Fase/reparto Area ricevimento materei prime Trasporto prodotti cereali e
cereali e vegetali vegetali nei silos di stoccaggio
Tipologia del sistema 3! Filtro Filtro
Componente e/o stadio del/dei sistema/i| ~  —-memeeee- 1 e
di contenimento
Portata max di progetto 32 40000 7000
(Nmé/h)
Portata effettiva dell’effluente 40000 7000
(Nmé/h)
Concentrazione degli inquinanti
3 a monte avalle a monte avalle a monte avalle
(mg/Nm?)

Materiale Particellare Non nota 5 Non nota 5 Scelta Scelta

Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta

Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta

Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta

Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta
Rendimento medio garantito
(%)
Rifiuti prodotti dal sistema 33 Cod. C.E.R. kg/d t/anno kg/d t/anno kg/d T/anno Rif. Sch.

[
Perdita di carico (mm 100
c.a.)
Consumo d’acqua scelta scelta scelta
(m3/h)
Consumo di energia 40 kwh Unita di Misura 7 kwh Unita di Unita di Misura
[ ] oraria 34 Misura3®

31 Elenco dei principali sistemi di abbattimento
32 |_a portata massima & quella che il sistema pud sopportare con funzionamento a pieno regime e corrisponde a quella autorizzata
33 Si intende per rifiuto prodotto un composto ottenuto da una reazione avvenuta all'interno del sistema e comungque diverso dall'inquinante originale

34 Elenco a discesa
35 Elenco a discesa
3 Elenco a discesa

14




[ ] annua [ ] oraria [ ] oraria
[ ] annua [ ] annua

Gruppo di continuita (1] s [x] ~No [ Sl X | NO 1] s |0 NO
Tipo di combustibile Non presente Non presente
Sistema di riserva L] Sl X NO [ Sl X NO L] Sl [] NO
Trattamento acque e/o fanghi di risulta | [ ] Sl X NO E Sl X NO [] Sl [] NO
Sistema di Monitoraggio in continuo L] Sl X NO [] Sl X NO L] sl L] NO
delle Emissioni*
Manutenzione Scelta Scelta Scelta
(ore/fanno)

*Per la descrizione del Sistema di Monitoraggio in
continuo delle Emissioni fare riferimento alle
specifiche linee guida.

Tab.E 3.4 Sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera asserviti all’emissione convogliata denominata
E 02Mp
Fase/reparto Sala produzione Mister Pet spa
Tipologia del sistema *7 Abbattitore ad umido a corpi di
riempimento
Componente e/o stadio del/dei sistema/i| ~ ----memee-
di contenimento
Portata max di progetto 150000
(Nm¥h)
Portata effettiva dell’effluente 150000
(Nm¥h)
Concentrazione degli inquinanti
3 a monte avalle a monte avalle a monte avalle
(mg/Nm?)

Ossidi di Azoto (NO2) Non noto 13 Scelta Scelta Scelta Scelta
Monossido di Carbonio (CO) Non noto 4 Scelta Scelta Scelta Scelta
Cloro (espresso come mg/Nm3h di Cl2) | Non noto 5 Scelta Scelta Scelta Scelta
Materiale Particellare Non noto 3 Scelta Scelta Scelta Scelta
cov Non noto 8 Scelta Scelta Scelta Scelta
Sostanze basiche (espresse come Non noto
mg/Nm3 di HCL necessarie per la 5
neutralizzazione)

37 Elenco dei principali sistemi di abbattimento
3 |_a portata massima & quella che il sistema pud sopportare con funzionamento a pieno regime e corrisponde a quella autorizzata

15



*Per la descrizione del Sistema di Monitoraggio in
continuo delle Emissioni fare riferimento alle
specifiche linee guida.

39 Si intende per rifiuto prodotto un composto ottenuto da una reazione avvenuta all'interno del sistema e comungque diverso dall'inquinante originale

40 Elenco a discesa
41 Elenco a discesa
42 Elenco a discesa
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H2S Non noto 1
NH3 Non noto 2
Rendimento medio garantito
(%)
Rifiuti prodotti dal sistema 3° Cod. C.E.R. kg/d t/anno kg/d t/anno kg/d T/anno Rif. Sch.
|
Perdita di carico (mm 100
c.a.)
Consumo d’acqua 0,01 Stimato scelta scelta
(m3/h)
Consumo di energia 100 kwh Unita di Misura Unita di Unita di Misura #?
[ ] oraria 40 [ ] oraria Misura*! [ ] oraria
[ ]annua [ ]annua [ ] annua
Gruppo di continuita (1| sl [Xx | NO [] Sl [1] NO | st O] NO
Tipo di combustibile | e
Sistema di riserva [] Sl X NO [ ] Sl [] NO [] Sl [] NO
Trattamento acque e/o fanghi di risulta | X Sl [ ] NO E Sl [] NO [] Sl [] NO
Sistema di Monitoraggio in continuo L] Sl X NO [] Sl L] NO L] Sl L] NO
delle Emissioni*
Manutenzione 100 ordinaria Scelta Scelta
(ore/anno)




Tab.E 3.5 Sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera asserviti all’emissione convogliata denominata
E 03Mp
Fase/reparto Macinatura Macinatura
Tipologia del sistema Filtro Filtro
Componente e/o stadio del/dei sistema/i| om0 s
di contenimento
Portata max di progetto 4 15000 8000
(Nm?%h)
Portata effettiva dell’effluente 15000 8000
(Nm®/h)
Concentrazione degli inquinanti
(mg/Nm?) a monte avalle a monte avalle a monte avalle
Materiale Particellare Non noto 5 Scelta Scelta Scelta Scelta
Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta
Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta
Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta
Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta Scelta
Rendimento medio garantito
(%)
Rifiuti prodotti dal sistema “° Cod. C.E.R. kg/d t/anno kg/d t/anno kg/d T/anno Rif. Sch.
|
Perdita di carico (mm 100 100
c.a)
Consumo d’acqua e s scelta
(m®h)
Consumo di energia 10 kwh Unita di Misura 10 kwh Unita di Unita di Misura “®
[ ] oraria 46 Misura*’

43 Elenco dei principali sistemi di abbattimento
44 |_a portata massima & quella che il sistema pud sopportare con funzionamento a pieno regime e corrisponde a quella autorizzata
45 Si intende per rifiuto prodotto un composto ottenuto da una reazione avvenuta all'interno del sistema e comungque diverso dall'inquinante originale

6 Elenco a discesa
47 Elenco a discesa
48 Elenco a discesa
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[ ] annua [ ] oraria [ ] oraria
[ ] annua [ ] annua

Gruppo di continuita [1] s x| NO [] Sl X NO 1] s |0 NO
Tipo di combustibile | e | s
Sistema di riserva ] Sl X NO [ Sl X NO ] Sl ] NO
Trattamento acque e/o fanghi di risulta | [ ] Sl X NO E Sl X NO [] Sl [] NO
Sistema di Monitoraggio in continuo L] Sl X NO [] Sl X NO L] sl L] NO
delle Emissioni*
Manutenzione 100 ordinaria 100 ordinaria Scelta
(ore/fanno)

*Per la descrizione del Sistema di Monitoraggio in
continuo delle Emissioni fare riferimento alle
specifiche linee guida.
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Scheda E

Emissioni Diffuse per Materiali Polverulenti

Emissioni diffuse in atmosfera generate da:

[1] Materie Prime ] — Riferimento Scheda C N° progressivo della Tab. C
[2] Fase/reparto ] == Riferimento Schema a Blocchi (allegato n° 4)
[3] Prodotto/Intermedio [l =——>
Tab.EA4
Caratteristiche
. . . dimensionali della . . - Frequenza d_eIIa Flusso di massa . .
Tipologia della |N° Sorgenti - Descrizione delle misure Caratteristiche del movimentazione Logistica di
’ struttura di . o - - o (eventuale) - -
Sorgente (Con Rifer. - esistenti di contenimento materiale stoccato n°/giorno per movimentazione
Alleg. 3D) contenimento e/o del 50 51 iorni/anno ton/anno 53
g- curgulo g 52
n°/giorno | gg/anno ) \_1
Cumuli esterni Non L] Stl_mata
presenti [] Misurata
[ ] Calcolata
n°/giorno | gg/anno
. . |Non [] Stimata
Cumuli interni presenti [] Misurata
[ ] Calcolata

49 Dimensione del Cumulo e/o del/di Box. Es. m3, m2, altezza, diametro, ecc...ecc...

50 Descrivere ifil sistemal/i di contenimento adottati per evitare (o contenere) la diffusione. Es.: Bagnatura dei cumuli, copertura mediante teli, ecc.. ecc...
51 Es. Granulometria, pezzatura, umidita, ecc...ecc...

52 Indicare sia il numero di movimentazioni/giorno (n°/giorno) per i giorni totali/anno (gg/anno). Es: 24h/giorno per 220 gg/anno, ecc...

53 In caso di trasporto con autocarro, descrivere brevemente se trattasi di cassone (o rimorchio), coperto, telonato, aperto, ecc...ecc...
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n°/giorno | gg/anno
. INon [] Stimata
Box esterni presenti [] Misurata
[ ] Calcolata
n°/giorno | gg/anno
Box interni  |Non [ ] Stimata
coperti presenti ] Misurata
[ ] Calcolata
n°/giorno | gg/anno
Altro Non [ ] Stimata
(Specificare) |presenti [] Misurata
[ ] Calcolata
Totale (da riportare in Tab. 0

E7)
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[1] Materie Prime
[2] Fase/reparto

[3] Prodotto/Intermedio [ ]

Tab. E.5

[] —
[] —

———

Scheda E

Emissioni diffuse in atmosfera generate da:

Nome sostanza:

Riferimento Scheda C N° progressivo della Tab. C
Riferimento Schema a Blocchi (allegato n° 4)

Tutto lo stabilimento

N° Sorgenti Caratteristiche izione delle mi dell . . | di |
Tipologia della Sorgente (Con Rifer dimensionali della Descrizione delle misure | Frequenza della movimentazione Flusso di massa (eventuale)
Allegato ' sorgente esistenti di contenimento n°/giorno per giorni/anno ton/anno
n°3A&D) 54 B K
Serbatoi Serbatoi fuori E07 = 9000 It. n°/giorno gg/anno .
Contenitori terra per gasolio [] Stimata
. . (emissione EO7 ed _ 250 [] Misurata
(riempimento/svuotamento) emissione E10) E10 = 3000 It. [] Calcolata
n°/giorno gg/anno
. e . [ ] Stimata
Ventilazione di edifici/depositi [ Misurata
[ ] Calcolata
n°/giorno gg/anno
o [] Stimata
Processi di essiccamento [ Misurata
[ ] Calcolata
n°/giorno gg/anno
Da apparecchiature/attrez-zature E fﬂt'.mati
destinate al trattamento reflui gassosi Isurata
[ ] Calcolata

54 Dimensione volume della superficie libera (esposta) del sebatoio, dell'essicatoio, n° di torrini di estrazione, ecc...ecc...
55 Descrivere i/il sistema/i di contenimento adottati per evitare (o contenere) la diffusione.
% Indicare sia il numero di movimentazioni/giorno (n°/giorno) per i giorni totali/anno (gg/anno).
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Altro (Specificare)

n°/giorno

gg/anno

[ ] Stimata
[] Misurata
[ ] Calcolata

L]

Totale (da riportare in Tab. E 7)
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Scheda E

Emissioni Fuggitive

Emissioni fuggitive in atmosfera generate da:

[1] Materie Prime [ ] ————— Riferimento Scheda C N° progressivo della Tab. C
[2] Fase/reparto ] = Riferimento Schema a Blocchi (allegato n° 4) Tutto lo stabilimento

[3] Prodotto/Intermedio  [] ————

Tab. E.6 Nome sostanza:
o . Tempo di Flusso di massa Eta del componente . .
Tipologia della Sorgente S N Stato fisico funzionamento %’ 58 (sul 50° percentile) Frequenza di manelétenzmne/controllo
orgenti sostanza %
h/gg o gg/anno kg/anno
Non prevedibili . . . .
. . 4 X Gas X5anni | [10anni | [20 anni  [Bimestrale
Valvole e Diaframmi di ore/anno u u
processo [ & (15 anni []10 anni []20 anni
[ JHL ©2 []5 anni []10 anni []20 anni
[ ]Gas []5 anni []10 anni []20 anni
Pompe - - -
[]LL []5 anni []10 anni []20 anni

5 Inserire il tempo di funzionamento scegliendo I'unita di misura appropriata: ore/giorno - giorni/anno

%8 Indicare il metodo con il quale é stata determinata I’emissione fuggitiva (parziale) dalla sorgente o I’emissione totale, secondo quanto stabilito nell’allegato 1 del DM 23/11/01,
in merito alla MISURA, CALCOLO, STIMA.

%9 Eta di 5 (10, 20) anni sul 50° percentile: significa che almeno il 50% della tipologia di apparecchiatura emissiva considerata, ha una eta <5 (10, 20) anni

60 Inserire la frequenza di manutenzione e/o di controllo eseguito/i sul/sui componente/i. Esempio: Mensile - Bimestrale - semestrale ecc....

61 HL: Liquidi Pesanti (Heavy Liquid)

82 |L: Liquidi Leggeri (Light Liquid)
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QHL []5 anni []10 anni []20 anni
[ ]Gas []5anni []10 anni []20 anni
Valvole a sfiato [JLL []5 anni [J10 anni []20 anni
QHL []5anni []J10 anni []20 anni
[ ]Gas []5 anni []10 anni []20 anni
Compressori Ll [15 anni []10 anni []20 anni
QHL []5 anni [J10 anni []20 anni
[ ]Gas []5 anni []10 anni []20 anni
Flange e Connettori [LL [15 anni []10 anni []20 anni
QHL []5 anni []10 anni []20 anni
[ ]Gas []5 anni []10 anni []20 anni
Prese campione []LL []5 anni []10 anni []20 anni
QHL []5 anni []10 anni []20 anni
[ ]Gas []5 anni []10 anni []20 anni
Elementi inizio-fine linea [JLL (15 anni []10 anni []20 anni
QHL []5 anni []10 anni []20 anni
Apparecchiature di [ ]Gas [15 anni []10 anni []20 anni
processo (agitatori, Ll [ 15 anni []J10 anni []20 anni
condensatori, ...) [ JHL []5 anni []10 anni []20 anni
[ ]Gas []5 anni []10 anni []20 anni
Altre sorgenti [ ]LL []5anni []10 anni []20 anni
QHL []5 anni []10 anni []20 anni

Totale (da riportare in Tab. E 7)
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EMISSIONI TOTALI DELL'IMPIANTO COMPRENSIVE DELLE EMISSIONI CONVOGLIATE, FUGGITIVE &, DIFFUSE #.

Scheda E

Emissioni in atmosfera

Tab. E.7
ATTUALE RICALCOLO -
FUTURI AUTORIZZATO - FUTURI FUTURO
rlcaI(.:oIo . Autorizzati Racof Srl Mister Pet spa Totale DIFFERENZA DIFFERENZA
autorizzati
Kg/anno Kg/anno Kg/anno Kg/anno kg/anno kg/anno
4.534 Polveri 4.534 1.225 2.353 3.578 -957 -957
2.211 co 10.647 980 3.933,10 4.913 -5.734 2.702
4.681.938 CO2 3.556.367 2.062.416 8.401.065 10.463.481 6.907.114 5.781.542
3.538 NOx 43.647 980 9.566 10.546 -33.101 7.008
708 Na20 708 63 63 -645 -645
825 H202 1.050 613 613 -438 -213

83 Emissione fuggitiva : le emissioni rilasciate nell’ambiente che risultano da una graduale perdita d’impermeabilita di una parte di una attrezzatura progettata per contenere un
fluido confinato (gassoso o liquido), spesso causata da una differenza di pressione con una risultante perdita. Esempi di emissioni fuggitive sono le fuoriuscite che provengono da

una flangia, una pompa, o un pezzo di attrezzatura e le perdite che provengono dalle strutture di deposito per i prodotti gassosi o liquidi.

8 Emissione diffusa: un’emissione originata dal contatto diretto con I’ambiente di sostanze volatili o polveri fini sospese in condizioni operative normali. Possono derivare:
dalla progettazione dell’attrezzatura ( filtri,essiccatori, ...);
dalle condizioni operative ( per esempio durante il trasferimento di materiale fra contenitori;
dal tipo di operazione (attivita di manutenzione);

dal rilascio graduale ad altri mezzi (.acqua di raffreddamento o acqua di scarico );

Fonti di emissione diffusa possono essere puntuali, lineari, areali 0 volumetriche. Emissioni multiple all’interno di un edificio sono normalmente considerate come emissioni

diffuse, mentre il sistema generale di ventilazione & un’emissione canalizzata. Esempi di emissioni diffuse riguardano I’apertura di un filtro o di un contenitore, la

diffusione attraverso una superficie aperta, le emissioni di composti volatili da fogne, le operazioni di carico e scarico senza la cattura dei vapori rilasciati , le polveri da silos...
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MODALITA' DI CALCOLO:
- | flussi emissivi globale impianto sono calcolati per ciascun inquinante moltiplicando il valore di concentrazione riportato per la portata

per le ore di funzionamento annuo;
- il flusso annuo complessivo e dato dalla sommatoria dei contributi di ciascuna emissione.

Si precisa che il dato ricavato come limite in tabella sull'NOx (13 mg/Nm3) é riproporzionato rispetto al limite attuale (350 mg/Nma3) in
guanto i bruciatori presenti nell’'emissione E2ZMP sono in vena d'aria. Il medesimo ragionamento é stato applicato sul parametro CO.

Il flusso relativo al Biossido di Carbonio invece é stato calcolato a partire dalla potenzialita del focolare di ciascun impianto di combustione
che verra installato.

Relativamente alle emissioni convogliate, per quanto riguarda le PM10, si precisa che non é stato esplicitato il calcolo in quanto ricompreso
all'interno del parametro polveri totali che risulta essere in riduzione del 14 % circa rispetto alla situazione attuale.

NOTE:
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Cloro (espresso come

mg/Nm3 di C12) 3.000 3.000 3.000 3000

Sostanze basiche

(espresso comemg/Nm3 di
. 3.000 3.000 3.000 3000
HCl necessari per la

neutralizzazione)
H2S 600 600 600 600
NH3 1.200 1.200 1.200 1200
2.850 COVNM 5.690 1.225 4.800 6.025 335 3175

31.750 ton/anno P.Finito 31.750 18.750 60.000 78.750
0,09 fattore emissivo COV 0,18 0,07 0,08 0,08
kg/Ton
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